OBRADA STRUGANEM

e Dubina rezanja— a [mm|]
| = Slucaj:

61-tabelaS —1, §,-tabelaS —2, §;-tabelaBR —1

5 5
— Broj prolaza: i, = L ip=—2—, a =5+6mm
/P 9 2%¥Agmax 7 2*A fmax gmax
. ) . )
— Stvarna dubina: ag; = — i ap = —=
2*lg 2*lf
Il = Slucaj:

61:¢D_(®d+52+53)1 52_)5_2, 53_)BR—1

e Odredivanje pomka: s [mm/o]
— Preporucena vrednost: S —9 — gruba obrada; S — 10 - fina obrada
— Pomak s obzirom na vitkost strugotine:

g= %, 5 < g < 10 — za uzduzno struganje, 5 < g < 20 — za poprecno struganje
— Pomak s obzirom na hrapavost obradene povrsine:
s<f32%Ryxr ili s<,[8*Ryxr
r=(0,5+2)mm
%/ - R, =1,6%10"%m
b/ S Ry =32+10"%m
b/ — Ry =63+10"°m
e Odredivanje broja obrtaja n [0/min]
—  Provera s obzirom na postojanost alata: Za BC

Cy Cv

= * * * =D*xmwT*n >Ny =————x * *
a* « sY f% é’m €T A aX «sY « D % 1T fu Em ET

Cy,x,y =f(M.0.) —Tabela S—7, &, —-S5S-5, &, »S—6, & =-S5—7

— Provera s obzirom na postojanost alata: Za TM ili KP

CV CV
V_Tm*ax*sy*fx*fmrp*fT_D*n*n _)nA_Tm*ax*sy*D*n_*f%*fmrp*fT

Cy,m,x,y =f(M.0.) —tabela S — 8
SJ{_)S_S; Emrp;fT_)S_8
— Provera s obzirom na snagu masine:
P F,*xV Cp+*a*txs1s«Dsxmxn B, *n
Pm = —_— = = —)nM =
n n n Cp *a*1xsY1xD
Fy, = Cp * a*t * sY1 — tabela § — 13

W Y. y . P;
Napomena: Kod viSese¢nog struga snaga masine se racuna po formuli: P,, = Zn -,

e Glavno vreme obrade:

tg =i * — ukupno vreme obrade
n*s
ty = 1% — efektivno vreme obrade

nxs



e Kapacitet masine:

Qm:A*V*p[kS—g], A=axs

_3600 kom] - +Zt
Qh - tk h I’ k—tg i
OBRADA BUSENJEM
e Odredivanje broja obrtaja na postojanost alata: T (min); L (m)
_CV*DxO*Ho_D _ Gy xD¥o ™y,
Vr = TMxsYo *RERr A = TM x sYo x 1
1 1

Cy * D07 x g \1-m Cy * U -m

= L™ % sYo-m x gMm =Dxmxn,—n = (Lm*SYO—m *n*Dl—xo)

l
Cy,x9, Vo, m = f(MO) —Tab.BU — 2; gy = f<5> — Tab.BU -3

e Broj rupa koji se izvede do zatupljenja alata: : T (min); L (m)

T L T L L
=E— == — = =
ty! 1 l l nxs
nxs

e Broj obrtaja s obzirom na snagu masine:

P Mxw Cp*D¥x*xsY*x2xmxn P, *n
= — = = - nM =
n n n Cn*D¥*sY*2xm

Co, X,y = f(MO) — Tab.BU — 4

P

oy . . .. Y . P;

Napomena: Kod viSevretenih busilica (uslov - n; s; — const.) snaga masine se racuna po formuli: P,,, = Zn 3
- iy Y. Y . P;
Kod busilica sa visevretenom glavom (uslov - n * s = const.) snaga masine se racuna po formuli: P, = Zn :,

e Odredivanje pomaka
Izbor preporucene vrednosti: s = Tab. BU — 1

e Glavno vreme obrade:

Lo_ht2ealbl 1
nxs n*s ’ 1= 3™ = ejmm

OBRADA GLODANjJEM

tg

e Brzina rezanja:
V= f—f’, =Dx*xmx*n
Co = f(T) — za obimno glodanje Tab. G — 4, za Ceono glodanje Tab.G — 5
T = (120 = 600) min— BC, = (0 + 45)°

e Pomak po zubu
— Izbor preporucene vrednosti: Tab.G — 2
— Provera pomaka s obzirom na zadatu hrapavost povrsine:

1
S1=_% A2, 7 * Ry x D, R, < 40 ym — za grubo glodanje; R, < 6 um — za fino glodanje

— Brzina kretanja stola: s = s; *z*n



e Dubina rezanja

I_SIUEaj: Hp=H+61+62+63
6;-tabelaG — 1, 6,-tabelaG —1, J5-tabela BR —4
. . . _ 61 . _ 62
Broj prolaza: ig = p— if = e

Stvarna dubina: ag = 61TAB.(ig = 1), ar = 62TAB.(if = 1)
Il—S|UéaJ 6u:Hp_H, 6u:51+62+63
61 =6y, — (62 + 63)

. . : . . 5 5 5
8, i 83 — iz tabele izvaditi vrednosti, i; = —— = ——=1,2,3,..(br.prolaza), a; =—
Agmax 1TAB. lg
o Sile rezanja pri glodanju:
F=K=x*xA
Za obimno glodanje: Fy, = LA Ky ; ky = gki; Ap =Db*hy; hy =51 % |=
4 [Am D
Zateono glodanje: Fy, = Fy, %2, Fy, = S1%a*cos@m*ky,; ky, =Cx*s3~%%
sin@pg+sing; sing
COSQP = ———L @) = Qs = @ = COSPy =
Pm =" Pi=Ps =@ Pm ==,
_ zx(@it9os) _ _ _zxp
z, = L Pi=Ps =z =

2%TT

e Snaga pogonskog elektromotora:

. . 1,1%Fy, *V

Za obimno glodanje: P, = Tm
Y ) 1,1%Fy, %z%V
Za ceono glodanje: B, = —:'7‘1

e Odredivanje broja obrtaja:
— Sobzirom na postojanost alata:

Co Co
V:-y:D*]'[*n—)nAz
51

—————, gde je Cy za obimno G — 4,a za teono G — 5
s; *Dx*m

— Sobzirom na snagu pogonskog elektromotora:

1,1%Fy. . +V N _ Ppxn

Za obimno glodanje: B, = ; Nm

" 1,1#Fy,, *D*m
1:1*va1 *Z, %V _ Pm*1

Za ¢eono glodanje: B, =—""3*—>5>n =—+“7T""
g J m n m 1,1*FVm1 *Z¥D*TT

e Glavno vreme obrade:
L . L

sy*zxn’

L=1+1+2xAl

l
tg’ = — — efektivno vreme obrade
S

Obimno glodanje: I; =/ a* (D —a) Ceono glodanje: [; = %(D — /D% — B?)



OBRADA BRUSENJEM

» Obrada kruznim brusenjem
e Dubina brusenja: a — preporuke TABELA BR —7
e Broj obrtaja:

Vi

ntﬁVt:Dt*n*ntﬁntzm; Vi > BR—5
v, C
np—>Vp:Dp*n*np—>np:D ppt V= —, C=f(M.0.)—Tab.BR — 8
’ ax(Dy £ D)
Dy, * Dy

Napomena: U formuli V, znak " + " se koristi za spoljasnje kruZzno bruSenje, a "~ " za unutradnje kruzno brusenje.
e Aksijalni pomak: S, —Tab.BR —9
e Glavno vreme obrade:
LxK

t, =1% ,
n, * Sq

K=(12+17), L=1+2*Al+B, B —Sirinatocila

> Ravno brusenje — LONCASTIM TOCILOM
e Dubina brusenja: a - preporuke TABELA BR —7
e Broj obrtaja:

Vi
ntﬁVt—Dt*n*nt%nt—m, Vi ->BR -5
C
V=—, C=f(M.0.)—Tab.BR —8
D,
e Glavno vreme obrade:
- LxK
tg =10 * T K=12+17), L=101+2*Al+ D,
p

» Ravno brusenjem — KOTURASTIM TOCILOM
e Dubina brusenja: a - preporuke TABELA BR — 7
e Broj obrtaja:

%
nt—>Vt=Dt*n*nt—>nt=D—:n; Vi=»BR—-5; V, = , C=f(M.0.)—Tab.BR -8
t

ERk

a

e Bocni pomak tocila: D
Sy, —Tab.BR —9

e Glavno vreme obrade:

. BexK

g=tr n, * Sy

K=,2+17); B.=b+2+AB+ B, B —Sirinatocila; b — Sirina radnog predmeta

nL=%; L=1014+2=*Al



> Radijalno brusenje
e Dubina bruSenja: a=3S,
e Broj obrtaja:

nt—>Vt=Dt*n*nt—>nt=DtV:n; Vi > BR-5
Y
np—>Vp=Dp*7T*np—>np=Dp*n, V, > BR—=5
e Glavno vreme obrade:
tg=i*L*K, K=(12+17), L=24al
n, * S, 2



